ПРОГРАММА

вступительного экзамена в магистратуру по направлению 15.04.01 «Машиностроение», 
профиль «Технология машиностроения» (очная и очно-заочная формы обучения)
Вопросы вступительных экзаменов подготовлены на основе результатов изучения по программам бакалавриата дисциплин:

- Технология машиностроения
- Режущий инструмент

- Металлообрабатывающие станки

- Технологическая оснастка

- САПР

- Метрология, стандартизация и сертификация

- Производство и проектирование заготовок

Экзаменационные вопросы:

1. Понятие о производственном и технологическом процессах. Структура технологического процесса.

2. Классификация станков по технологическому признаку (видам обработки).

3. Задачи, основные направления и перспективы инструментального производства.

4. Основные технологические способы получения заготовок деталей машин.

5. Автоматизация производственных процессов в машиностроении.

6. Виды и типы производства. Технологические характеристики типов производства.

7. Классификация станков по точности изготовления, степени автоматизации. 

8. Группы инструментальных материалов, применяемых для изготовления режущего инструмента. Назначение, область применения.

9. Факторы, влияющие на выбор способа производства заготовок. 

10. Автоматизированные системы подготовки управляющих программ. Назначение и примеры систем. 

11. Показатели качества изделий и деталей. Технологичность конструкции сборочных единиц и деталей. 

12. Универсальные станки, автоматы и полуавтоматы. Назначение, особенности эксплуатации.

13. Механизм изнашивания режущих инструментов. Критерии оптимальной и технологической стойкости режущих инструментов. 

14. Методы выбора заготовок. 

15. Автоматизированные системы проектирования технологических процессов. Назначение и примеры систем.

16. Понятие о размерных цепях, конструкторские и технологические размерные цепи, методы решения. 

17. Станки с ЧПУ. Конструктивные особенности. 

18. Инструменты, применяемые для обработки отверстий. Условия применения и технологические возможности. 

19. Материалы, применяемые для производства заготовок. 

20. Посадки для подвижных, неподвижных, разборных и неразъемных соединений. 

21. Способы установки заготовок для обработки на станках, базирование в машиностроении. Основные положения по выбору черновых и чистовых технологических баз.

22. Транспортные, загрузочные, поворотные, ориентирующие устройства.

23. Фрезы. Конструкции, геометрические параметры, области применения. 

24. Основные способы получения заготовок методом пластической деформации.

25. Разрушающие и неразрушающие, качественные и количественные методы контроля.

26. Основные технологические факторы, влияющие на точность механической обработки (общая характеристика). 

27. Промышленные роботы. Классификация промышленных роботов. Назначение, характеристика промышленных роботов. 

28. Назначение абразивного инструмента. Обозначение и выбор кругов при обработке различных материалов. 

29. Производство заготовок из порошковых и неметаллических материалов.

30. Шероховатость поверхности, критерии оценки, ее влияние на эксплуатационные свойства деталей машин: влияние способов и режимов обработки на шероховатость. 

31. Инструменты, применяемые при нарезании зубчатых колес. Конструкции, геометрические параметры, условия эксплуатации
32. Механизмы, применяемые в приводах главного и вспомогательных движений технологического оборудования. 

33. Технологический и производственный процессы. Основные элементы технологического процесса. Технологическая операция и ее элементы. 

34. Проектирование типовых технологических процессов. Классификация деталей. Структура и содержание технологического классификатора деталей в машиностроении.

35. Гибкие производственные системы, роботизированные и безлюдные технологии. 

36. Конструкторские, технологические и измерительные базы. Погрешность базирования. 

37. Инструменты, применяемые при изготовлении резьбы. Конструкции, геометрические параметры, условия эксплуатации. 

38. Цель, составы и область применения СОЖ, СОТС, ПАВ, электролитов. Методы подачи технологических сред в зону обработки и механизм их действия. 

39. Прогрессивные методы обработки и области их применения. Основные направления дальнейшего развития технологии машиностроения. 

40. Процесс стружкообразования. Типы стружек, различие в механизме их образования. Способы дробления и удаления стружки из зоны резания. 

41. Область применения и эффективность различных видов технологического оборудования. 

42. Служебное назначение инструментов. Основные части. Инструменты универсального, специализированного и специального назначения. Комбинированные инструменты. 

43. Основные понятия и определения механизации и автоматизации производства. 

44. Основные элементы инструментов и их расчет. Геометрические параметры режущих инструментов. 

45. Системы активного контроля изделий в процессе обработки. 

46. Системы автоматизированного проектирования. CAD -, CAM -, CAE – системы. Назначение, область применения.
47. Технологическая оснастка. Назначение. Виды.  

48. Термическая обработка. Виды. Назначение. 

49. Методы получения заготовок. Технико-экономическое обоснование выбора метода получения заготовок. 

50. Роль контактных процессов при резании металлов. Методы управления контактными процессами. 
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